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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ 

профессионального обучения рабочих по профессии «Фрезеровщик» 

 
Вид программы: основная программа профессионального обучения, направленная 

на повышение квалификации рабочих, с целью последовательного совершенствования их 

профессиональных знаний, умений и навыков по имеющейся трудовой функции без 

повышения образовательного уровня1. 

Код профессии по Общероссийскому классификатору профессий рабочих, 

должностей    служащих и тарифных разрядов (ОКПДТР) – 19479 [7]. 

Основная цель вида профессиональной деятельности:  

- обеспечение качества и производительности изготовления деталей машин на станках 

фрезерной группы. 

Код по Общероссийскому классификатору занятия (ОКЗ) ОК 010-2014 [9]:  

- 7223 - станочники и наладчики металлообрабатывающих станков. 

Категория обучающихся2: рабочие. 

Форма обучения: очная. 

Срок обучения: 160 часов (4 недели). 

Форма документа о квалификации: Свидетельство о профессии рабочего, 

должности служащего (ст. 60 Федерального закона «Об образовании в Российской 

Федерации» от 29.12.2012    № 273-ФЗ) [1]. 

Программа направлена на обучение профессиональным компетенциям рабочих и 

служащих трудовым функциям фрезеровщика, квалификационные требования к которому 

описаны в §§ 136-138 раздела «Механическая обработка металлов и других материалов» 

части № 2, выпуска № 2 Единого тарифно-квалификационного справочника работ и 

профессий рабочих (далее - ЕТКС) [5].  

Назначение программы: теоретическая и практическая подготовка фрезеровщиков   

4 - 6-го квалификационных разрядов. 

Целью теоретической подготовки фрезеровщиков: предоставление обучающимся 

(слушателям3) знаний, образующих в них соответствующий профессиональный 

интеллект, необходимый для будущей практической работы. 

Целью практической подготовки (производственного обучения) является: 

образование связи полученных теоретических знаний с техникой выполнения работ, 

характер которых изложен в ЕТКС. 

Планируемым результатом обучения является: объективная оценка уровня 

индивидуальной подготовки слушателей и присвоение им от 4 до 6-го квалификационных 

разрядов по ЕТКС: 
 

§ 136. Фрезеровщик 4-го разряда 

 

Характеристика работ 

Фрезерование сложных деталей и инструмента по 7-10 квалитетам на 

горизонтальных      и вертикальных     фрезерных   станках    с    применением режущего и  

_____________________________  
1  «Под профессиональным обучением по программам повышения квалификации рабочих и служащих 

понимается профессиональное обучение лиц, уже имеющих профессию рабочего, профессии рабочих или 

должность служащего, должности служащих, в целях последовательного совершенствования 

профессиональных знаний, умений и навыков по имеющейся профессии рабочего или имеющейся 

должности служащего без повышения образовательного уровня»  [1, § 4, ст.73, гл.9]. 
2     обучающийся - физическое лицо, осваивающее образовательную программу [1, §15, ст.2, гл.1].  
3  слушатели - лица, осваивающие дополнительные профессиональные программы, лица, осваивающие 

программы профессионального обучения, а также лица, зачисленные на обучение на подготовительные 

отделения образовательных организаций высшего образования, если иное не установлено настоящим 

Федеральным законом [1, §8, ст.33, гл. 4]. 
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и универсальных приспособлений, а также методом совмещенной плазменно-

механической обработки. 

Включение и выключение плазменной установки.  

Фрезерование сложных деталей и инструмента по 7 - 10 квалитетам на 

специализированных станках, налаженных для обработки определенных деталей, или на 

универсальном оборудовании с применением мерного режущего инструмента и 

специальных приспособлений.  

Обработка несложных крупных деталей по 7 - 10 квалитетам на 

многошпиндельных продольно-фрезерных станках с одновременной обработкой двух или 

трех поверхностей и предварительная обработка более сложных деталей.  

Одновременная обработка нескольких деталей или одновременная многосторонняя 

обработка одной детали набором специальных фрез.  

Фрезерование наружных и внутренних плоскостей различных конфигураций и 

сопряжений, однозаходных резьб и спиралей.  

Фрезерование зубьев шестерен и зубчатых реек по 9 степени точности.  

Наладка станков, плазменной установки, плазмотрона на совмещенную обработку. 

Выполнение расчетов для фрезерования зубьев шестерен.  

Установка деталей в различных приспособлениях с точной выверкой в двух 

плоскостях. Управление многошпиндельными продольно-фрезерными станками с длиной 

стола свыше 10000 мм. 

Должен знать:  

- устройство и кинематические схемы универсальных горизонтальных, вертикальных, 

копировальных и продольно-фрезерных станков, правила проверки их на точность;  

- конструктивные особенности и правила применения универсальных и специальных 

приспособлений;  

- устройство контрольно-измерительных инструментов и приборов;  

- геометрию, правила заточки и установки фрез из инструментальных сталей и с ножами 

из твердых сплавов в зависимости от характера обработки и марок обрабатываемого 

материала;  

- систему допусков и посадок;  

- квалитеты и параметры шероховатости;  

- основы электротехники и правила обеспечения безопасной работы плазменной 

установки, вытяжной вентиляции и системы охлаждения;  

- принципиальную схему установки плазменного подогрева и способы наладки 

плазмотрона. 

 

§ 137. Фрезеровщик 5-го разряда 

 

Характеристика работ 

Фрезерование сложных деталей и инструмента по 6 - 7 квалитетам, требующих 

комбинированного крепления и точной выверки в нескольких плоскостях, на 

универсальных, копировально- и продольно-фрезерных станках различных типов и 

конструкций.  

Фрезерование наружных и внутренних поверхностей штампов, пресс-форм и 

матриц сложной конфигурации с труднодоступными для обработки и измерения местами.  

Нарезание всевозможных резьб и спиралей на универсальных и оптических 

делительных головках с выполнением всех необходимых расчетов.  

Фрезерование сложных крупногабаритных деталей и узлов на уникальном 

оборудовании.  

Фрезерование зубьев шестерен и зубчатых реек по 8 степени точности, в том числе 

выполнение указанных работ по обработке деталей из труднообрабатываемых 
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высоколегированных и жаропрочных металлов методом совмещенной плазменно-

механической обработки. 

Должен знать:  

- конструктивные особенности и правила проверки на точность фрезерных станков 

различных типов и конструкций и уникальных и специальных приспособлений;  

- технические характеристики и особенности эксплуатации установки плазменного 

подогрева;  

- способы установки и выверки деталей;  

- расчеты для подбора сменных шестерен при фрезеровании зубьев колес, шестерен 

всевозможных профилей, многозаходных фрез, винтов и спиралей;  

- геометрию, правила термообработки, заточки и доводки фрез;  

- основы теории резания металлов;  

- методы и способы настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов 

и приборов;  

- правила определения режима резания по справочникам и паспорту станка. 

 

§ 138. Фрезеровщик 6-го разряда 

 

Характеристика работ 

Фрезерование сложных экспериментальных и дорогостоящих деталей и 

инструмента по 1 - 5 квалитетам, имеющих несколько сопрягаемых с криволинейными 

цилиндрическими поверхностями, с труднодоступными для обработки и измерений 

местами, с применением универсального и специального режущего инструмента и 

оптических устройств.  

Фрезерование сложных крупногабаритных деталей, узлов, тонкостенных длинных 

деталей, подверженных короблению и деформации, на уникальных фрезерных станках 

различных конструкций.  

Установка крупных деталей, требующих комбинированного крепления и точной 

выверки в различных плоскостях, в том числе выполнение указанных работ по обработке 

деталей из труднообрабатываемых высоколегированных и жаропрочных материалов 

методом совмещенной плазменно-механической обработки. 

Должен знать:  

- конструкцию и правила проверки на точность сложных универсальных фрезерно- 

копировальных, координатно-расточных, горизонтальных, вертикальных и специальных 

фрезерных станков различных типов и конструкций;  

- способы установки, крепления и выверки сложных деталей и методы определения 

технологической последовательности обработки;  

- устройство, геометрию и правила термообработки, заточки и доводки всех видов 

режущего инструмента;  

- расчеты, связанные с наладкой станков;  

- правила определения наивыгоднейших режимов резания по справочникам и паспорту 

станка;  

- способы достижения установленных квалитетов и параметров шероховатости. 
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2.  УЧЕБНЫЙ ПЛАН* 

  
№ 

п/п 

(коды) 

Наименование разделов, курсов, предметов  

обучения 

Общая  

трудоемк

ость, час. 

Форма   

контроля 

1. Теоретическое обучение 70  

1.1. 

 

Общепрофессиональный курс 

 

30 

Журнал  учета  

учебных       

занятий 

1.1.1 

Ознакомление с программой повышения 

квалификации рабочих по профессии 

«Фрезеровщик» 

2 

 

1.1.2 Материаловедение 4  

1.1.3 Чтение чертежей 2  

1.1.4 Допуски и технические измерения 8  

1.1.5 Электротехника 4  

1.1.6 Охрана труда 10  

1.2 

 

Профессиональный курс 

 

40 

Журнал учета  

учебных     

занятий   

1.2.1 Обслуживание фрезерного станка 4  

1.2.2  Фрезы 8  

1.2.3 Элементы резания при фрезеровании 2  

1.2.4 Закрепление заготовок 2  

1.2.5 Фрезерные работы  16  

1.2.6 Технологический процесс 2  

1.2.7 Точность обработки и качество поверхности 2  

1.2.8 Безопасность труда фрезеровщика 4  

2  Промежуточная аттестация** 4 Тестирование 

3 Практическое обучение 70 Зачет 

2.1 

Обучение выполнению трудовых функций 

фрезеровщиков 4–6-го квалификационных 

разрядов на рабочем месте  

20 

 

2.2 

Производственная практика. Практическое 

выполнение трудовых функций фрезеровщиков 4-

6-го квалификационных разрядов 

42 

 

2.3 Оформление отчета о практическом обучении 8  

4 Консультации 8  

5 
Итоговая аттестация*** 

8 
Квалификацио

нный экзамен 

ИТОГО: 160  

 

Примечание: 

* учебный план - документ, который определяет перечень, трудоемкость, 

последовательность и распределение по периодам обучения учебных предметов, курсов, 

дисциплин (модулей), практики, иных видов учебной деятельности и, если иное не 

установлено настоящим Федеральным законом, формы промежуточной аттестации 

обучающихся [1, §22, ст.1, гл. 1]; 

** 1. Освоение образовательной программы, в том числе отдельной части или всего 
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объема учебного предмета, курса, дисциплины (модуля) образовательной программы, 

сопровождается промежуточной аттестацией обучающихся, проводимой в формах, 

определенных учебным планом, и в порядке, установленном образовательной 

организацией. 

2. Неудовлетворительные результаты промежуточной аттестации по одному или 

нескольким учебным предметам, курсам, дисциплинам (модулям) образовательной 

программы или не прохождение промежуточной аттестации при отсутствии 

уважительных причин признаются академической задолженностью 

3. Обучающиеся обязаны ликвидировать академическую задолженность. [1, §§ 1-3, ст.58, 

гл.6]. 

***1. Итоговая аттестация представляет собой форму оценки степени и уровня освоения 

обучающимися образовательной программы. 

2. Итоговая аттестация проводится на основе принципов объективности и независимости 

оценки качества подготовки обучающихся. 

3. Итоговая аттестация, завершающая освоение основных образовательных программ 

основного общего и среднего общего образования, основных профессиональных 

образовательных программ, является обязательной и проводится в порядке и в форме, 

которые установлены образовательной организацией, если иное не установлено 

настоящим Федеральным законом [1, §§ 1-3, ст.58, гл.6]. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

                3.  КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК  

 

 

 

 
Код 

 

 

Наименование 

разделов и курсов 

Учебные недели 

1 2 3 4 

 

70 4 70 8 8 

1. Теоретическое 

обучение 

70             

1.1 Обще 

профессиональный 

курс 

 

30 

 

 

 

                

1.2 Профессиональны

й курс 
   40             

2. Промежуточная            

аттестация 
        4            

3 Практическое 

обучение 
         70   

4 Консультации                   8  

5 Итоговая 

аттестация 

                   8 

Всего часов 160 

Количество месяцев 

обучения 

1,0 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 


